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Heidenhain Steuerungen

Toleranz (Zyklus 32)

SolidCAM

iMachining — The Revolution in CAM!

X

Toleranzwert: Zuldssige Konturabweichung in mm Beispiel: NC-Satze
(bzw. inch bei Inch-Programmen)

Schlichten=0, Schruppen=1: Filter aktivieren:

Eingabewert 0:

Mit hoherer Konturgenauigkeit frasen. Die TNC

95 CYCL DEF 32.0 TOLERANZ
96 CYCL DEF 32.1 T0.05
97 CYCL DEF 32.2 HSC-MODE:1 TA5

verwendet die von lhrem Maschinenhersteller defi-

nierten Schlicht-Filtereinstellungen.

Eingabewert 1:

Mit hoherer Vorschub-Geschwindigkeit frasen.
Die TNC verwendet die von lhrem Maschinenher-
steller definierten Schrupp-Filtereinstellungen. Die

TNC arbeitet mit optimaler Glattung der Kontur-

punkte was zu einer Reduzierung der Bearbeitungs-

zeit fuhrt

Durch die Angaben im Zyklus 32 kénnen Sie das Ergebnis bei der HSC-Bearbeitung
hinsichtlich Genauigkeit, Oberflachengite und Geschwindigkeit beeinflussen, sofern die TNC
an die maschinenspezifischen Eigenschaften angepasst wurde. Die TNC glattet automatisch
die Kontur zwischen beliebigen (unkorrigierten oder korrigierten) Konturelementen.

Dadurch verfahrt das Werkzeug kontinuierlich auf der Werkstiick-Oberflache und schont
dabei die Maschinenmechanik. Zusétzlich wirkt die im Zyklus definierte Toleranz auch bei
Verfahrbewegungen auf Kreisbdgen.
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Siemens Steuerungen

Siemens 840D Zyklus 832

NC/WKS/HSC/HIGH_SPEED_SETTINGS High Speed Settings

B |Bearbeitung
iND Toleranz 01070
Oberflachengiite
ADVANCED
SURFACE
Genauigkeit Geschwindigkeit

Mit CYCLE832 kann der Ablauf von 2.5/3D-Programmen beeinflusst werden, um

die Bearbeitung von Freiformflachen im 3-5-Achsen-HSC-Bereich optimal zu unterstiitzen.
CYCLEB832 steht dabei in direktem Zusammenhang mit der Option ,Advanced Surface®, welche alle
wichtigen Funktionen und G-Code-Befehle fur die HSC-Bearbeitung zur Verfuigung stellt.

In der Werr 11 | 35719 Angelburg
Telefon: 02777 8118-0 | Web: www.coffee.de/fertigung

I F F ‘ = ‘ : COFFEE GmbH - Ihr Partner fiir CAD und CAM Software

Ein Unternehmen der Bechtle Gruppe



SolidCAM

iMachining — The Revolution in CAM!

m CYCLES832 ,High-Speed-Setting“ kann zwischen den folgenden 4 verschiedenen Bearbeitungsarten
der Technologiegruppe ,G-Gruppe 59“ ausgewahlt und deren Dynamikparameter aktiviert werden

» Schruppen DYNROUGH (Index 3)

* Vorschlichten DYNSEMIFNISH (Index 2)
+ Schlichten DYNFINISH (Index 1)

» Abwahl DYNNORM (Index 0)

CYCLE832(0.005,1,1); (Schlichten mit Toleranz 0.005)

Dynamikwerte und NC-Befehle kdnnen anwenderspezifisch angepasst werden und
sind von den Einstellungen der Maschinendaten abhangig (Maschinenhersteller!).
Die vier Bearbeitungsarten in CYCLE832 stehen in direktem Zusammenhang mit der
Oberflachengite, Genauigkeit und Geschwindigkeit des Konturverlaufs.

Auswahl der Bearbeitung: Vorschlichten

Oberflachengite Bearbeitung Vorschlichten 1)
Toleranz _ToL p.818
Transformat. TRAORI ©

Genauigkeit Geschwindigkeit

Anpassung Ja
0 Kompression COMPCAD
Bahnsteuerung G642

Vorsteuerung

Entsprechend der Parameter-Wahl @ zeigen die gelben Pfeile @ entweder in Richtung
"Geschwindigkeit", "Oberflachengtite" oder in Richtung "Genauigkeit".

Bei der Simultanbearbeitung kann TRAORI eingeschaltet sein €) , auBer das CAM-Programm
wurde mit aufgeldsten Rundachspositionen berechnet.

Die weiteren Optionen @) werden vom Maschinenhersteller freigeschaltet und sind mit
Passwort geschitzt.
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Maschinen ohne CYCLES832

Anwendung von G64, G642

Erlduterung der Befehle

Ziel des Bahnsteuerbetriebs ist die Erhohung
der Geschwindigkeit und die Harmonisierung
des Fahrverhaltens. Dies wird bei den
Bahnsteuerfunktionen G64 usw. durch zwei
Funktionen realisiert.

Look ahead - vorausschauende
Geschwindigkeitsfilhrung €

Die Steuerung berechnet mehrere NC-Satze
voraus und ermittelt ein satzibergreifendes
Geschwindigkeitsprofil. Die Art, wie diese
Geschwindigkeitsfihrung berechnet wird, ist
Uber die Funktionen G64 usw. einstellbar.

Bahnsteuerbetrieb — Look ahead mit Abbremsen nur an Ecken

Uberschleifen mit axialer Toleranz (empfohlen)

Look ahead mit zuséatzlichem Eckenverschleifen entsprechend
MD 33100 (Maschinendatum)

Fir G642 gilt: Es gibt 2 Moglichkeiten der Toleranzvorgabe:

1. Vorgabe von Einzelachsen
oder
2. Programmierung des Abhebeabstandes (ber ADIS

Vorzugsweise fur das Frasen von Freiformflichen

G641

Bei G641 fugt die Steuerung an Konturibergangen
Ubergangselemente ein.

Mit ADIS=... bzw. ADISPOS=... kbnnen Sie angeben, wie stark
die Ecken verschiiffen werden.

ADIS=

Uberschleifabstand fir Bahnfunktionen G1, G2, G3.
Ist kein ADIS-Wert festgelegt, verwendet die Steuerung den
Toleranzwert aus CYCLES32.

ADISPOS=

Uberschieifabstand fiir Eilgang GO (nicht fir Freiformfiachen
geeignet)
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